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- Gepnsralita —

el ]l ‘ultima  venbtina o annid @i @ molbto diddusa nelle

emetruziont asronodel listichae & voalo Libero &  roorn solo0 a

sz i almente

verlo  dtibero 1 Cimpiego ol bigizd @

wione ol Fusoliere o partli di fusolisrs.

rreal L
Far la verita® non si tratta di una scoperta dell sara

moderna perche’ i1 tubo aveva gia’ trovato  impisgo, ai

primordi dell asromcdellisoo O guasi , paer la e
di fusoliers di modelll ad slastico & di fusol lere-serbabtol
ner asronodelli propulsi da motord ad aria Compressa.

MNel  primo caso  si btrattavae  di tusoliers destinate a

cortenere la matassa elastica con le relative sol lecitaziont

meccaniche costruite i sottile compensato piegato ad umido
su di o una opporbona dima.

Mol secondo caso i trattava di fusoliere destinate a&
Fungers da  serbatolo dlaria  COomprassa pes 1 alimentasioneg
del motore, costruite in lamierino d ottone mand clat o,

in ogni caso si brattava di costruzioni alguanto pesanti

andate in disuso parallelamente alla scomparsa dmi mobtori ad

aria compressa a favore di guelli a combustione interna  ed
all favvento di formule costruttive per i sodelli ad elastico
che  privilegliavano i@ el guantita’ o Telastioon el
imponavans una  grande  sezloneg fromntale per  la fusolisve
ot 1 3 gando, conseguanteanente " @l la rEaliErarlons ol
costrusioni estremansnte leggere.

In tempi piw’ recenti 1 abolizione del Limiti per ie
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di elastico $inmg aglil attuali

appartensnti alla categoria FIB, ha
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e dime per  la costrugioneg  di tubi cilindrici non &’

mEressar o abblano wna conooltal WE . COMMLTTELEE una  iisve

coniocita’ pun” tavorire la o sforaatura (owche’ la séilliabte

o giustol!l.

dime perr la costrusions di tubi condcl doveanno avers

la condcita prevista pee 1l pezzo Finilo.

Far permetbtare di manegglaerle @ aecessario che la  dima

sia piu’ lunga del dw o da produrce di 5910 om par part

(RSN o o R cmopiu’ lungas del pesso dintto,
La supsrtficie della dima deve essece 11 piluwd Lisaia

dw]

iibd e, e

glio se lumidata (Foto n. 1.

- Freparazions dellsa dima -

Frdima odi tutbto  la dima deve essere accowratamsnite pulita
con ol luente niteo.

fbon wn pennello (Folto ne @) =i distendes su tulta  la

supsrriois destinata ad andare Lo contabbo con la resina del

chl st e o art @

Piguiido (obtimo i1 CIEBA-GEIGY G2 11).

Appsna 11 distaccante  si e’ asciugato si deve ripassars
Iianima con un panno catdo Fobto ne 3.

& oogusmsto punto st deve applicare con un panno della  coea
solida {(othima la CIBA-BEIGY BV 10Y: dopo 1'applicaziong  la

superticie va lucidata, seapre con un panno Foto o, 4).

~ Preparazione del tavolo di lavoro -

£

Boopportuno che la superdficlie su cul si lavorera’ WOETTC]
rivestita con wun foglio di plastica non aderentse con La
Femirg (pe @s. polliebtilensd.,

L "ot dime solusions e el s oy lTavorare su di wha

lastra di plediglass che & un materiale con caratleristiches



completaments  distaccanti el condeonti cdella FrEad ria
epossi di Ca.

Ghuad unoue solusdone sl adoatti & necessaria chs la
superficie di lavoro sia saldamente ancorata al taveoilo {Foto

M La4dy .

~ Preparazione del tessuto —

Il composito viens realizzato in tessuwbo di keviar  in

uniong a tessubto di ovetro.

Far 41 webtro st deve usare del Lessuito YT O fad 0

€ Fm

1

Fer il keviar si puos’ usace del tessulo de &0 g/e® oppure

da 38 g/m*y in guest uwltione caso, ovviamente, il prodotto

fhndto avea® un peEso interiorse ma  la sua resisten

WA @
comunolie, suhdiociente.

Fer 1 'operasiong di taglio del tessuto TR T AR T
Laovorare su own Lavolo sgombnrg ande evitare ol danneggilarea la

trama del tessuto Poto e 9.

23 tagl i own pereo di Lessubto ol vietro con larghaezza
leggerments magaiore della  lunghessza del tubo  ohe si vuel
costrulre @ lungheszza di almeno 9 om supesriors &
ciroondtaerense chel La dima (Foto o, 2.

de dnddiohdiamo conn U 4h diametro dells dima (ssprasso in

card La lurngbeera o winlmae del pereo odd tosmsuio sara

b 5555 g 3o

iz d

Pl tessuto di vetro deve essere fissato solto bene  al
tavoln di Tavoro  corn dello  scotoh lungo §1 lavo dellas
lavrgherza vicino al  bordo del tavolo dalia parte dove @i
trovera' 1 operatore (Foto e &) .

i opasmsi, poi, & bagliaces un pesro di o kevilar ol uguale
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larghezza del tessuto di  vebtro e con  lunghezza pari a  dus
volte la cilirconderenza delle dima aumentata ol iR s e S et 1
{(Foto n. ).

La lunghesza del perro i fessubto di keviar sara’:

[

Lpemiomu Db, Bmd B D0, 5 Tomi

Mel caso ol btubi ocondol 1 operei o di btessuto doveanno avere
forma  trapezoidale &) mi doviea’ e attanyionea e
chimesrisl oA b i i cha ot bEner e LA baguen &
soveapposisionsg tra 1 bordi dndziali e Finali  del vard

strati.

- Freparazione della resina —

Oooorre usars una resinas epossidice da dmpregnasions ol

L.
i

pruaciia gual lta’ adatta per 11 keviar.

RO L

Fuone e resine LIEA-BEIEY X1 2004 e bhaliler S99,

Mo e’ apportung opsrare con la resinag gpossidica s la
temperatuwra ambiante @ al disotbtto  ded d0°C  perche’ @i
rischhiaraebbe di avers una cattiva polimerizzazione.

a pesatura, sia cella resing, @sia dell indurente, deve

eesern tabtba con precisions, nelle proporziont prescribos

dal produttore, usando wna bilancina in grado dl appreszare
almeng i1 decimo di grammo (Fobo n. Y.

Comes reciplente Sntro oul preparars la resina sl prestana
bene 1 LDilicchiesrind ol nlagtica reperibili e gpdedaanopie
supermnercata.

Faesina  ad dndurents  debbono  sssore AL E D a e L
misoslati mischiandoli con un Dastoncionog e meglio  perdere
guialohe minubo L piu’ 10 guests opsradions piuttosto che un
minuto i meno, sempre sl Fine di obtbtangrs wna buona
POl Lomer 3oz Al il one.,

|



— La costruzions —

Biodngia applicando  wnoe strato  dilor

sina direttamsnte
gulla dima per mezeo  dioun pennello & selole  abbastanga
o bl de

i appogals la dima lungo il borde superiore del pezzo di
bwssuto di vebtro (guello non fissato alls superilicie  del

Favol il Facsindio

ferdire 1l tessuto alla resina spalmata

wulla dima (Foto n. 10} & cominciando ad avvolgerlo sulla

o A olte vi

sine fatta rotolare nel senso di AVVE L At

all "opsratore.

Im guesta +ase ol i aiuta ol pennel Lo cercando ol
und formars Lo strato dl resina (Foto n. 110,

fpperta fLndto un o grro completo ol tessubto dio ovebro, sl

sovirappons 11 tessuto di keviar a guello di vetro, partendo

dalle dima, & =i lopregoano  Jdi resina,  oon Lausilio del

pannel o, entrambl gli stratl dil bessubto Foto n. L& .

f dmDregnas one  avvenul

5 GpEorties rullare la

supsiticie Lapregnata  con wn o rallo di gomma {abtbrezzo  da

tapperzerial , allo scopo di rendere

e o e Lo slrato
i resina &, anche, di elisinare un po’ di  resina in
RSSO

Cio' 4atto  si riprende  ad avvoloere la dima badando,

durantes 1 avwolglimento, & Lenders 11 tessubo in senso

opposto & el Lo of TEvans amento cleardl La cli e ERWE

BB
approtfittando del fatto che 11 pezeo di tessuto ha 11 late

Tantano dalla dima

al tavolo oot Lo scotcoh (Fotao o 6.

La, L4 e 1355,

Gussta btragione ha Lo scopo di dar compenstrare le  Lrans
daei vari strati  di bessubo +Yacsndo,  contemporangamente,
ridluire verso la superficie ssterna la reasina in 8Ccesso.
La  ditterenza di colors evidenzlera® v hual i i
carenti di oresina per cul sara’ tacile spalmare la resina

gocedents Ffacendola scorrere varso di essio.

&



Hi continua ad avvolgere con Le modal ita” descritie $ino

a guando  sara’ finito i1l keviar e s P, ancora ool solo
tessuto di vetro, per altri due giri.
A gquesto ounto  va tagliato i1 tessuto di  vetrs

parallelanenta all asse della dima, in modo de olienere una

laggera soveapposizione rispetto  al bordo dal quale si 0 @’

indziato Lavvolgimnento.

La resina in eccesso viene dirata via dalia superticie
COn e mani , seconco il Balzarinl , ma, forse, sarshbe medp i
tsare del guanti di gommae molto leggeri.

A guesto punto il lavoro vero o promeia e findito ed 11
manutattio va lasciato a polimerizzare ad una Lempdaratur 2
intorng ail 450

e avete wn forno adatto siete a posta, altrimenti sarete
costrettl a limitars la vostra peodusd one al mesi dovernal i y
Glialiidor Sono accesl iovaloriferis posare la dime su di oun
calovitero funzionante si & dimostrata wuna praseal piu’ ohe
soddl stacente.

Se la  dima e mantenuta  in temperaltura ocoorrong 1046150

ore per  la polimerizzazions: questo Lenno, pero’, pun’
variare con la gualita' della resina.

Dopa 13 ore passare a scartavetrare la superticie  del
tubio con abrasiva grana SO0 gppure con paglietia da
Cary ol sra,

Con un tagliabalesa si ritiling le teste del tubo (Foto n.
1éd
Finita guestsa operazione introduree il tutto el

a ~189L..

TP g

00y se non avete il freeszer cercate di arranygl arvi

parche’ nod non vio ooossiano aiubars!
Dops wn pod Wi tempo, gquando 11 manudatte sl sarsc

cartamente ratteaddato, esstrarlo dal Freeser,  appog
oriezontalments  sul  piang  del Ltavoelo e ruliario, bt
Prausilio di un pezzo di legno, ssescitando s oi soreta

comapiress one del tubo Poto n. 170,



Fol disporre verticalmente 1 oggetito tacendo scorcerse L
maitl omul tuba per riscaldarneg la superdicie ey e,
pilochilare | 'estremita’ della dima sul  tavolo

(Foto . iy

il tubo, favorito dallalto costdiciente di  dilatazione

ternica dell alluminio, si stilera’ abbastansza {facilmente.
81 puet findre ulterioemente 11 bubo  appilicando a

parnnel lo un altra mano di resineg @ lasclando poldmer e ars

it

caldo per 1l Leapo consdeto.
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